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Dim folgandan Angebm Bind den vom Anmotdar ftingM-aiehtan Uittortftgen ontnatntnen 

Prirf ungsentrag gem. § 44 PatG ist gsstellt 

<g) Superabsortwrverbunde, Verfehren zu deren Heretellung und dsren Verwendung 

@ Dio Erfindung betrifft einen Supafebsarberverbund, 
dar mindestans ein Superabsorberpartike! und rnindo- 
cteneeinon mft dem Superabsorbarpartike) vorbundenen 
Schmelrkleber eufweist, efn Vterfahren zur Heretellung ef- 
nes darartigsn Superabsorberverbunds und dassan Ver- 
wandung. DarOber hinaua batrifft die vorliegande grfln- 
dung eucn Feeerverbunda, dfa mirtdestens omen erfjn- 
dungagornaBan Superebsorberverbund enthalten aowie 
Varfahren zu da ran He ratal lung. Wafterhln betrifft die vqr- 
llegande Erfindung Madllca lanital odar Hygionaartika), 
die unter Verwendung ainaa erfindungagamaBan Super- 
ebsorberverhunda odar unter Vorwendung einea erfrn- 
dungagemiften Faaerverbunds hargestellt wurden. 
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Bcschrcibung 



(0001] Die vorlicgende Erfindung betrifft einen Superab- 
sorberverbund, der mindestens ein Superabsorberpartikel 
und rmodestens einen mit dem Supcrabsorberpartikcl ver- 
bundenen Schmdzktebcr aufweist, cin Vcrfahrcn zur Her- 
stclluug ei nvs dcrartigcD Supcrabsorbcrvcrbunds und dcsscQ 
Verwcndung. Weiterhin betrirrt die vorliegende Erfindung 
Mcdikalurtikcl odcr Hygicneartikel, die unter Verwendune. 
cines erfindungsgemSBen Superabsorberverbunds odcr u ti- 
ler Verwcndung vines erfindungsgem&Ben PasermatrixYCr- 
bundes hcrgcslellt wurden. Daruber hinaus betriffi die vor- 
liegende Erfindung auch SchichtstofTe, die mindestens einon 
crfindungsgemSBcn 8 upc rab sorb crv crbund enthalten sowie 
Verfahrcn zu deren Herstellung. 

[0002] Hygieneartikcl und Medikalartikcl wcrden h&ufig 
zur Aufnahme von Korperfltissigkejten eingesetzt. Da ge- 
wdhnlichc fostrhaltigc Gcwcbc in dcr Rcgcl cine zu gcringc 
Aumahmekapazitai fur Wasser aufweisen, werden derarti- 



10 



IS 



(0005] Derartige Problcmc sind bekannL Ehenso deren 
Problemlosungen. So wird in der DE 37 41 157 ein Granular 
von feimeiligem Supembsorber beschricben, welches durch 
Agglomcrierung mit Hilfssubstanzen mit geedgneter 
Schmelz- bzw. Erwcichtcmpcratur crhaltlich and. Dicsc 
KornvcrgrdBerung soli ein "bloc ken" verhindem. Daruntcr 
wird in diescm Zusammenhang die beschra'ttktc Wasscrauf- 
nahme verstanden: Bcitn Koniakt mil Wasser oder wafirigen 
Losungcn vcrklcbt die auBcrc Schicbt des Haufwcrkcs und 
verhindert so das weitere Vordringen der Flllssigkeit in das 
Inncrc des Absorptionsniittcls. 

[0006] Ats Agglomerationsrmuel korwnen alie pglverftH 1 - 
migen schmeizbareii Stoffe bzw, Stoffgemische in Fnujc, 
z. B. riVA, Poly amide, Polyester, Polycthylcrjoxide, Poly- 
ethylen, Poly(meth-)acrylate oder Kolophonium und Fett- 
silurederivafe und zwar in dncr Mcnge von 0,5 bis 
25,5 Uew>-% bezogen auf das Agglomerat insgesanu. Dire 
Korngroflc licgt - gemafl den Bcispiclcn - Ubcrwicgcnd im 
Bereich von 0 bis ca. SO um. Ausgebend von einer Korn- 



gen Hygioneartikeln oder Medikalartikeln in dcr Rcgcl Ma- 20 grGBc des Superabsorbers von < 100 um wcrden 1 3 3% Ag- 



tcrialien zugcsctzt, die eine entsprechend bone Aufnahme- 
kapazitat fur Wasser und waflrige Systeme wie Blut, Urin 
und sonstige KorpcrflU ssigkeiten und Ausscheidungen auf- 
weisen. Derardge Mate ri alien werden Ublichcrweise als Su- 
perabsorber bczcichneL Solche Superabsorber konnen z. B. 
fascrforrnig oder kugelf&rmig sein Oder kedne regelmiiBige 
gcomctrischc Form haben (Partikel). Oblichcrwcisc wcrden 
sic in Panikelforra, d. h. f als Partikel mit einem Durcbmes- 
ser van ctwu 30 bis ctwa 500 um in den eqUprcchcnden Hy- 



gloraerate mit einer KorngroBe von > 630 um erhaiten, 
82,2% mit einer KorogrfiBe von 150 bis 630 um und 1 ,5% 
mil einer KorngroBe von < 150 um, 
[00071 Die Agglomerate wurden durch Erwamien der Pul- 
Z5 ver-Mischung a us Superabsorber Und Aggtomeiarionshilfs- 
miUel auF Tcmpcraturon oberhalb des Schmelzbemehea des 
AggtomerarionsMlfsniiticIs erhalten. 
[0008] Dcrartige Agglomerate haben den Nachteil, bci 
Lagerung z. fi. in Sacken ihre Ricscirahigkcil zu verlleren. 



giencartikclnodcrMed^kalartikelneingeseauDamits^^ 30 b ilden sichn^mlichBiocke von SAP, die imProduktions- 
Partikel nicht in loser Form im Medikalartikcl odcr Hygie- prozefi nicht eingescUt wcrden konnen. Auflexdem wird der 
neejtikclvorUegendenurtdmOglicbsinichtwrkl Supembsorber nacb dem Hinbringen in das Bndprodukl 

aus dem Medikalartikel oder Hygiepeartikcl austrcten kon- nicht geniigend in dcr Fascrschicht fixiert, 
ncn, wcrden die Superabsorber ablicherweise in eine Faser- [0009] Es bestand daher Bedarf nach Maierialien und Ver- 
malrix uingebeltet, wohei die FawrmatrU aufgnwd ibrcr 35 fahrcn, die e« crluuben, cincn Hygicncartikcl odcr MeilikaK 



Dichle eine Bcweglichkeit der Supcrabsorbcrpartikel im 
wesentlichen verhindert. Als Faserrnairix wcrden haufig 
Vlicse oder Cellulosefasem cingesctzt, beispielsweisc Huff 
aus Celiulosufasem, Spinnvliese (Cardedvliese) oder 
Wirrvliese, oder antlerc Faacrvcrbunde wie Vljcsstoffc odcr 
Papier (Tissues). 

[0003] Bestimmte Hygieneartikel, insbe$Onderc Windeln, 
sind einer besonders groSen FlUssigkcitsmenge ausgeseuu 
Um derail groBe l^lUssigkeitsmengen aumebmen zu konnen, 



artikel hcrzustellen, der die obenaepanmen Nachteile des 
Standes der Ibchnik nicht aufwetst. Insbcsondcrc bestand 
ein Bedarf an einem Vcrfahren. das es eriaubt, eine groBe 
Menge an Superabsorberpartikcln mit cincr mogiichst gerin- 
gen Menge an Fascrmaim deran zu flxieren, daB weder eine 
Verklumpung nueh ein Austrcten dcr o'upcnjbsorbcTpartikcl 
aus dem entsprcchenden Hygieneartikcl odcr Medikalartlkel 
beobachtet werden kann. Weiterhin bestand ein Bedurfhis 
nacb Supcrabsorbcrpartikeln, die eine dcrartige Fixierung in 



mtlssen den Hygiensartikelo entsprcchende Mengen an Su- 45 einer Pasermatrix crmoglichen, sowie nacb Fasermairixver- 

pcrabsorbcr zugesetzt wcnlcn. Um, wie oben beschricben, bunden. (he in cincn (^bprcdicndcn Medikalartikcl otler 

dic Bcweglichkeit der Surjcrabsorbcrpartikel cinzuschran- Hygieneartikcl cingebracM weixlcn konnen. Auch sollte cin 

ken, damit ein Vcrklumpen oder Austrcten der Partikel aus Core-Design mogUch scin, also ein SAP-Gradient mit einer 

dem Hygieneartiktl odcr Medikalartikcl verhindert wird, Anreichemng von SAP z. B. in der Mine eines Hygienearti- 

sindjedoch groBe Mengen an Fasermatrix erforderlieh. Dies 50 kels, 
fUhrt jedocb dazu, daB ein demenUprcchcnd aufnabmefahi- 



gcr Hygieneartikcl oder Mcdikalartiket ein graBes Wumcn 
cinnimmt, insbesonderc in den Bcrcicben in dencn cine 
mogiichst groBe W«isscraufnahmekapazitai zur Vferfligung 
gcstellt werden muB. Derartige Hygieneartikel oder Medi- 
kalartikcl weisen aber cincn verringerten Tragckomfort auf. 
Wird die Maschengroflc der Fasennatrix veningcrt, um das 
Volumen einzuschriinken, wird das Produkl harlcx 
[0004] Um den lYagckomfort zu verbessern wurde in der 
Vergangenheit Ublichcrweise versuchu die Menge an Faser- 
matrix so wcil wie mfiglich zu vcrringem. WShrcnd dies bis 
zu einer besrimnuen Grenze auch machbar war; zeigtcn sich 
beim unterschrcilcn dieser Grcnzc die oben beschricbcncn 
Nebenwirkungen, namlich cin Vcrklumpen des Supembsor- 
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[0010] Gelost werden die obengenannccn Aufgaben durch 
einim Superabsorber verb und, wic cr nachfolgend beschric- 
bencn wird sowie durch eincn Fascnnatrixverbuntl, der 
mindestens einen crnndungsgemaBen Supcrabsorbervejv 
bund aufweist. 

[00U] CJegenstand der vorliegenden Erfindung ist daher 
ein Superabsorbcrvcrbuml, cfcr mindestens cin SupcraKsor- 
hcrpartike] und irrindcstens einen mil dem Superabsarberp- 
artikel verbundenen Schmclzklcber aufweist, dadurch ge- 
kennzcichnet, daB der Schmclzkleber im Bereich von 90 bis 
120°C erweicht und eine Viskositat von maximal 
50 000 mPas bei 15^ har. 

[0012] Unter einem Superabsorber wird im Rah men der 
voiiicgcndcn Erfindung cin Material vcrstanden, wclcbes 



^an bestiinnuen Stcllen mit entsprcchender Auswirkung 65 eine hohc Absorptionskapazitai flir W&sscr und/oder eine 

^ B. Uakagc) auf die Wasscrautnahmekapazitat und den hone Saugkraft ftir Wasser und/oder wSBrigc Systeme auf- 

itageicomfort sowie em Austrcten des Superabsorbers aus weisi. Die im Rahmen dcr vorliegenden Erfindung einge- 

dem Hygieneartikcl oder Medikalartikel sctzten Superabsorber weisen cine Wasseraufnahmckapazi- 
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tiii von etwa wenigsiens 30 g pro g, vorzugsweise minde- 
stens etwa 50 g pro g und insbesondcre mindcstcns ctwa 
lQOg prog auf. 

[0013] Die Saugkraft der im Rahmen der vorliegenden Er- 
. findung cingcsetztcn Superabsorber betragt mindcstcns 
ctwa 20 g pro g, bciKpiulswcisc mindcstcns etwa 25 g pro g 
nach 5 Minutcn, gemessen gcmaB EKT (EDANA rccora- 
mended Test Method), edition 199 no. 440,1-99 "Free swell 
capacity in sahnc by gravimetric determination". 
[0014] Im Rahmen einer bevorzugten Ausftlhxiragsfonn 
dcr vorlicgenden Erfindung weisen die eingescizten Super- 
absorber cine Wasscnaifnahmcgcscbwindigkeii an destil- 
liertcm Wasser bei Raumtempemtur von mindcstcns 5 g pro 
g nach 30 Sekunden, mindcstcns 8 g pro g nach 60 Sekun- 
den und mindestens etwa 15 g pro g nach 120 Sekundcn auf. 
[0015] Eine geeignete Mcthodc zur Mcssung dcr genann- 
ten Eigcnschafien ist beispielsweise in der EP-A 0416 405 
bcschricbcfL 

[0016] Bel dem im Rahmen der voriiegeoden Erfuidnng 
einsetzharen Superabsorber handelt es aich in der Hegel urn 
vcmctzte synthetische Oder naitlrtichc Polymere, die nur 
einegeringe Wasserldslichkeit oder keine Wasseridaiicrikcit 
aufweisen. Im Rah men cincr bevorzugten AusfUhrungsform 
der vorliegenden Erfindung sind die eingesetzten Superab- 
sorber nicht wassexloslich. 

[0017] Die eingefietsten Superabsorber quellen beim Kon- 
takt mit Wasser oder wSBrigcn Systcmcn auf. Ein derartiger 
Quellenvorgang laSt sich beispielsweise Uber eine Vernet- 
zung de* /ur Hcrsteiiung der Superabsorber eingesetzten 
Pblyracicn bzw. eine Pfropfung de$ eingesetzten Polymeren 
mit einero wcilcrcn Polymeren steuem. 
[0018] Zur Hcrsteiiung der ira Rahmen der vorliegenden 
Erfindung einsetzbarcn Superabsorber geeignete Polymcre 
sind beiipjelswcisc Poiyacrylate, Polymethacrylatc, Polyvi- 



chende Polyacrylstturehomopolymere enthalten. 
[0022] Die im Rahmen der vorliegenden Erfindung einge- 
setzten Superabsorber sollten eine PartikelgroiJe von etwa 
30 bis etwa 500 um aufweisen, Im Rahmen einer bevorzug- 
5 ten Ausfuhiungsform bctragt die Partikelgi68e etwa 50 bis 
etwa 200 um, hcinpicUwcise ctwa SO bis etwa 150 oder ctwa 
90 bis etwa 130 um. Es ist im Rahmen der vorliegenden Er- 
findung cbonso voigesehen, da& nicht nur eine einzige Sorte 
Von Superabsorber cingesctzt wird. Es ist cbenso moglich, 
to ein (jemisch aus zwei oder mehr verschiedenen Superabsor- 
bcrn oinzusctzen, wobei sjcb die Superabsorber beispiels- 
wcisc in ihrer PartikelgroBc oder in ihrcr chcrnischcn Zu- 
sammenselzung oder in beidem unlerscheidea kdnnen. 
[0023] Oegensmnd der vorliegenden Erfindung ist auch 
is die Verwondung von Superabsorbem zur Hcrsteiiung dcr cr- 
findungsgemSBen Saperabsorberverbundc 
[0024] Die ernndungsgemaBen Super&bsorberverbundc 
weisen neben den oben beschricbcncn Supcrabsorbern noch 
mindestens einen SebrnelzklebsiorTauf. 
20 10025] Untcr cincra "SchmelzklebstorT' wird im Rahmen 
der vorliegenden Erfindong ein Material verstanden, das un- 
terhaib einer bestimmten Tbmperatur keinc klcbrigcn Eigcn- 
schaften anfweuu. Oberhalb einer bestimmten Temperatur, 
vorzugsweisc oborhalb der Schmel2tempenaur des Materi- 
23 als, enifaltel das Material jedoch klebrige Eigensehaften, 
wobei diese Eigenscbaflen nach dcr Vcrbindungcn zweier 
Substrate im geschmolzenen Zustand auch im erstamcn Zu- 
stand erhalten blciben. Als ''SchrnelzklfibstofT konncn im 
Rahmen der vorliegenden Erfindung auch einzelne Veroin- 
30 dungen eingesetzt werden, d. h., Verbindungen, deren chc- 
mischer Aufbau im wcsentlichco gleich oder sogar identisch 
ist. H$ ist im Rahmen der vorliegenden Erfindung jedoch 
cbenfaijs moglich, Schmelzklcbstofifc einzusetzen, die aus 
zwei oder mehr unscrschiedlichen Verbindnngen bestehen. 



nyiacetat, C'opolyrnerc, die aus Vinytncetat und Acrylsaurc 35 Die zwei oder mehr Vcrbindungcn konncn sich dabci im 



erhliltlich sind, Copolymere, die einen Anteil an Polyvinyl- 
alkohol aufweisen, Polyalkylenoxide, insbesondere Poly- 
eihyienoxxd, Copolymere von Maleinsfiure mit weiteren ole- 
finisch ungesatdgtcn Verbindnngen, beispielsweise mit 
Acrylsaureestem, Melhwrylsaurcestem, o-Olefincn oder 40 
TiiObuten, hydrolysicrtcs oder leilvvciso hydrolysiertes Poly- 
acrylnitril, Pfropfcopolymere von synthetischen Polymeren 
auf natiirlichen Polymeren als Pfropfgrundlage, beispiels- 
weise StaYk^Polyacrylat-l^pfcor^lymere oder Starke- 

Polymcthacrylal-Pfn?pfcopolymBre, Ifropfcopolymcie von 45 stoffe einsctzbaren Polymeren liogt vorzugsweise zwischen 
Acryinitril Oder ualwei^ hydrolysiencm Polyacrylnitril auf clwa 10.000 und ctwa 1 .000.000, hesunders bevoraugt zwi- 
StSrke sowie Carb<)xyrncthylccUu|oxe oder Carboxyethyl- when ctwa 20.000 und ctwa 300.000 und insbe^mdere be- 
cellulose udcr Alginate. vorzugt zwischen etwa 50.000 und etwa 150.000. 

[0019] Im Rahmen einer bevorzugten Ausfunrungsform [0028] Die Molekulargewkhtsverteilung der genannten 
der vorliegenden Erfindung werden als Superabsorber ver- SO Polymeren, wie sie beispielsweise durch Gelpermcatxon- 



chendschen Aufbau oder im Molekulargewichi oder in bei- 
dem unterscheiden. 

[0026] Als Schmelzklebstoffe cigncn sich in der Regei po- 
iymcre Materialien mit einem Molekulargewichi von mehr 
als etwa 1QO0, die cine cntsprechende Schmel/iettiperalur 
aufweisen und bci einer cntsprcchcndcn Anwendungstem- 
peratur kcinc Zcrsetzung oder andcrweitige nachteiu'ge \fer- 
anderung des Moleklilautbaus zeigen. 
[0027] Das Molekulargcwicfat der als Schmclzklcb- 



netzte Poiyacrylate oder Pfropfeopolymere von Polyacryla- 
tcn uiif Sliirkc cingesetyi, "Vvenn im Rahmen dcr vorliegen- 
den Erfindung Superabsorber auf Basis von vernciztcn Poly- 
acrylatcn eingesetzt werden. so ist es be vorzugt, wenn der 
Ncutralisadonsgrad der Carbons^ixregruppen mindestens 
etwa 50%, vorzugsweise mindestens ctwa 70% bctragt, 
[0020] Geeignete Poiyacrylate sind beispielswebc aus dcr 
DE-A3716 945, dcr DE-A36 09 545 oder der HP- 
A 0234 202 bekanrjL 

[0021] Wenn als Superabsorber solche auf Basis von 
Pfropfcopolymerisaten aus S&rke und Polyacrylaten einge- 
sem werden, so ist es im Rahmen der vorliegenden Erfin- 
dung bcvorzugl, wenn die StaYke die Pfropfgrundlagc clur- 
stcllt, auf wclchc das Polyacrylat aufgepfropn wird Das 
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schronwlographic (GPQ ernriUeU werden kann, mufi nicht 
monnrraxlaJ suin. fjegebcncnfalls kann ein als Schmelzklcb- 
fitofT einsetzbarcs Polymcrcs auch dnc bi- oder hohcrmo- 
dale Veneilung aufweisen. 

[0029) Die im Rahmen der vorliegenden Erfindung als 
SchmelzklefastofTe einsetzharen Verbindungen weisen zu ej- 
nem Anleil von mindcstcns 60% GlaHtlbergangslcrapcrau> 
rcn (Tg) vun mindestens 50*C, btrfspiclswcise mindestens 
etwa 80°C auf. 

[0030] Die im Rahmen der vorliegenden Erfindung ein- 
setzharen Schmelzklebstofre so lien bet Tempcraturen von 
bis zu etwa 40°C, vorzugsweise jedoeb bei darilber liegen- 
den Temperaiurcn» beispielsweise bei bis zu 50°C oder bis 
zu 60°C nicht nur fest, sondcrn auch blockfrci scin, das 



autgepfropfte Polyacrylat ist vorzugsweise zimundest tcil- 65 heiBt, eine nicht-klebrigeObcrflSche aufweisen. Im Rahmen 

weise vernctzl und weist einen Neutralisaiionsgrad der einer bevorzugten Ausfunrungsform dcr vorUegendenErfirj- 

Carboxylgruppen von mindestens etwa 50 Prozent auf. Dcr- dung werden Schmelzklcbstoffe eingesetzx, die bis zu min- 

amge Superabsorber konncn gcgebenenfaUs audi entspre- desiens eiwa 70°C blockfrci sind. Im Rahmen dcr vorliegeiv 
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den F-rfiwiung gecignetc SchmclzWcbstoQe wciscn Erwci- 
chungspunkte auf, die in einem Temrxratuxbereich von 90 
bis 120, vorzugsweise. von 90 bis 100°C Licgen, gemcsscn 
nach der Ring und Bail-Kugel-Methode (ASTM £ 2867). 
[0031] Schon wenig oberhalb dcr Erweichungsterapcratur S 
sullic cfcr Schmcl/Jclcber jcdoch schon relaliv incdrigviskos 
scin. So solltc seine Viskositat bci 150*C nach Brookficld 
{ASTM E 28) < 50 000, vorzugsweise < 20 000 und vor at- 
lem < 2 000 mPas betragen. Am gunstigsten istes, wenn die 
Viskositat 30° oberhalb der Erweichungstemperaiur < 2 000 w 
und vor allem < 200 mPas ist, 

f00321 Als SchmclzklebstofT wird i m Rahmen der voriie- 
genden Erfindung beispielsweise ein Bindemittcl eingesetzt, 
das mindestens 10 Gcw.-% dries Polymeren ausgewahli aus 
Polyurethanen, Polyestew, Polyamiden, Polyolefinen, Poly- is 
vinylestcra, Polyethern, Polystyrolen, StyroH)lefin-Copo- 
lynieren, PolyacryUlen odcr Etbylen-Vinylacetat<^poly- 
mcrcn odor Gcmischcn aus zwei odcr mchc dcr genannten 
Polymeren enihHU. 

[0033] Als Polyurethane sind im Rahmen der vorliegen- 20 
den Veibindung alle Polymeren zu versteben, die wenig* 
stens zwei Urcthangruppen im PolymerrUckgrat aufweisen. 
[0034] Als Polyurethane sind im Rahmen der vorliegen- 
den Erflrulung alle dem Fachmann auf dem Gebiet der Po- 
lyurethane hemic bckanoten therrnoplastischen Poly ure* 25 
thane gecignet, insbesondere solchc Polyurethane, wie sie 
fiblicbcrweise im Rahmen der Hcrstclluag thermoplasti- 
scher Farmkorper, insbesondere von Foljen, Oder zur iher- 
moplastischen Bcschichlung von Obcrfliichcn cingcseLzl 
werden. Gcdgnet sind beispielsweise Pblyesterpolyuret- 30 
bane oder Polyetherpolyurethane, wie sie durch Umsetzung 
von Dicarbonsauren mit entsprechenden polyfunkiioneUen 
Alkohoien, insbesondere difunktioneUen Alkoholen. bci- 
spielsweise difunktionellen Folycthcm wie Polyethylen- 
oxid, m PotyeLhcr- oder Polyesterpolyolcn und ansehlicBen- 35 
der Umsetzung dor eotsprechendcu Foiyether- oder Pbtyc- 
sterpolyote mit di- odcr poiyfunktionellen Isocyanaten er- 
halllichsind. 

[0035] Als Polyester sind im Rahmen der voriiegenden 
Verbindung alle Polymeren zu versteben, die wenigstens 40 
zwei I&crgruppcn und keinc Urcthangruppen im Polymer- 
ruckgrat aufweisen. Als Polyester sind im Rahmen der vor- 
iiegenden Erfindung alb dem Fachmann bekannten ihermo- 
plasriscben Polyester geeignet, insbesondere seiche Poly- 
ester, wic sie ubUcberwcise ira Rahmen dcr Hcrsteltung 45 
Uicrmoplastixcher Formkorpcr, insbtuujndero von Folicn, 
oder zur ihctmoplastischcn Beschichlwrat von ObcrflHchen 
eingesetzt weiden. Gecignet sind bcispielsweise Polyester, 
wie sie durch Umsetzung von Dicarbonsauren mit enispre- 
Chcnden poly tun kuoncllen Alkoholen, insbesondere di funk- so 
uonellen Alkoholen, heispielsweise difunktionellen Polyci- 
hcm wie Polycihylcnoxid crhaltlich sind. 
[00361 Zur Hcrsicllung cntsprechcndcr Polyurethane oder 
Polyester gecignete Vfcrbindangen und Vfcrfahren zu dcrcn 
Hcratellung sind dem Fachmann bekannL ss 
[0037] Als Polyamide sind im Rahmen der voriiegenden 
Erfindung idle thcrrnopInidiKchcn Folyarm'de gecignet, wie 
sic durch Umsetzung gecigneter Di- odcr Polycarbonsaurtsn 
mit entsprechenden Aminen crhaltlich sind. Im Rahmen ei- 
ner bevorzugten Ausfuhrungsform dcr voriiegenden Erfin- 60 
dung werden Polyamiden eingesetzt, die zurnindest anteilig 
unter Vcrwendung von Dimerfetts&uren als Dicarbonsauren 
hergcjilcllt wurden. Tm Rahmen cincr wcitcren bevorzugten 
Ausfllhrungsform dcr voriiegenden Erfindung werden aU 
SchmelzklebstohTe Nylontypen eingesetzt, beispielswcisD 65 
Ny!on-6,G. Nylon-6,9 oder Nylon-6,11 
[0038] Die im Rahmen der voriiegenden Erfindung ficcig- 
neten Polyolefinc sind bcispielsweise durch radikalischc 



513 634 0819 P. 14/20 

861 Al 

6 

odcr koordinativc Polymerisation von a-Olcfincn, insbeson- 
dere von Ethylcn odcr Propylwi, crhaltlich, Im Rahmen der 
voriiegenden Erfindung cigncn sich dabci zum Einsalz als 
Schmelzkleber sowohl Ilomopolymere als auch Copoly- 
mers Wcnn als Schmclzkleber Copolymcre eingesetzt wer- 
den sollen, so ist im Rahmen der voriiegenden Brfindung 
bevorzugt, wcnn dcrarUgc Scbmdzklcbcr zumindest einen 
Antei] an aiaktjschen Copolymeren enlhallen, vorzugsweise 
jedoch im wesentlichen aus ataktischen Copolymeren besto- 
hen, Zur Hcrsicllung cnlsprcchender Verbindungen geeig- 
nete Verfahrcn sind dem Fachmann bckannt. 
[0039] Als Polyvtnylester sind itti Rahtnen dcr voriiegen- 
den Erfindung insbesondere die Polymcrc und Copolymcre 
des Vinylac rials gecignet. Im Rahmen einer bevorzugten 
AusfOhrungsform werden Copolymcre von Vinylacetat mit 
a-Oleflnan. insbesondere mil Ethylcn eingesetzt. Vorzugs- 
weise wciscn die Copolymeren einen (Jehalt an Vlnylacetat 
von ctwa 15 bis ctwa 40%, insbesondere ctwa 18 bis ctwa 
25% auf. Der Schmelzeindex demrtiger Polymcrc liegt vor- 
zugsweise bei ctwa 150 bis ctwa 500, g&messen nach 
ASTMD 1238. 

[0040 J Xm Rahmen der voriiegenden Erfindung geeignete 
Polyether sind betspielsweise Polyclhylcnoxid, Polypropy- 
lenoxid, Polybutylcnoxid oder Polytetrahydrofuran, insbe- 
sondere mil einem Molekulargewicht von mehr aJs ctwa 
5.000, 

[0041] Als Poiysryrole sind bcispielsweise die Polymeren 
von Styrol oder a-Methylstyrol gecignet. 
[0042] Ebcnfalls als Polymere /uin Ttinsai/. im Bindcmil- 
tel des erfindungsgeraa'Ben thcrmoplasdschen \ferbundmate- 
rials gecignet sind die Styrol-Olcfin-Blockcopolymercn, wie 
sis durch ^polymerisation von Styrol mit Mono- oderDio- 
lefinen, insbesondere Butadicn, crhaltlich sind. Besonders 
gecignet sind in diescm Zusammenhang die als Synlhese* 
kaiiLichuk bczcichnelun Polymeren, wic sic aus dcr Copuly- 
merisaiion von Slyrol und Butadien oder Styrol und Isoprcn 
erhalilich sind, Ebenfalls gecignet sind im Rahmen der vor- 
iiegenden Erfindung Synthesekautschuke dcr genannten 
Art, die einer VeUwciscn oder voHstandigen Hydrierung un- 
ter/»gen wurden. Im Rahmen dcr voriiegenden Erfindung 
als SchinclzklehstofTe einsclvban? Synthcsckautschuk wci- 
scn vorzugsweise ein Zahlenmittet des Molekulargcwichxs 
von clwa 70.000 his ctwa 200.000, beispieJswcisc etwa 
80,000 bis ctwa 150.000 auf. 

[0043] Als Polyvinylester eignen sich die Polymerisate 
dcr Ester ungcsatligtcr Alkoholc mit entsprechenden Car- 
bonsaurcrt. Gmgnclc ungesattigu: Alkoholc sind beih-piids- 
weise die ungesiiltigteri aliphadschen Alkoholc mil 2 bis 
ctwa 22 C-Aiomen, insbesondere mil 2 bis etwa 8 C-Ato- 
men. Als Carbonsauren eignen sich die lineaien und ver- 
zweigten Alkansauren mit 2 bis ctwa 22 C-Atomcn. insbe- 
sondere mit 2 hi* ctwa 8 C-Atomcn. In cincr bevorvugicn 
Ausfuhrungsforin dcr Erfindung wird Polyvinylacetat ein- 
gesetzt. 

[0044J Die Bcgriffe D Ptoiyacrylar oder "Polyacrylatc*, 
wic sic im Rahmen des voriiegenden Tcxtes benutzt werden, 
bezichen hich im folgenden sowohl auf Polymerc odcr Co- 
polymcre dia- Acrylsaure und/orler ihrcr Dcrivate aln auch 
auf Potymere odcr Copolymcre dcr Methacryisaurc und/ 
Oder ihrcr Derivatc. 

[0045] Polyacryiate lassen sich herstellen k indem Acryi- 
si ure und/oder McthacrylsMure und/oder Derivate von 
Acrylsauru und/oder Mcthacrylsiiuru, bcispielsweise dcrcn 
Ester mit mono- odcr polyfunkdoncllcn Alkoholen, jewcils 
alleine odcr als Gemisch aus zwei oder mehr da von, auf be- 
kannte Weise, beispielsweise radikalisch oder ioniscb, poiy- 
merisicrt werden. Im Rahmen der voriiegenden Erfindung 
werden Polyacrylate in anionischer Dispersion, wie sie bei- 
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spiclswcisc durch Emulsionspolymcrisation dcr cnisprc- 
chenden MonOmeren und Comonoitieren erbaltlich sind, bc- 
vor/ugt. W&Brige anionisehe Dispersionen enthalten zum 
Emulgieren in der Regel beispielsweise die Natrium-, Ka- 
Hum- und/oder Ammoniums a lie langkettiger, aliphatiscber 
Cartxinsauren und/ocUa-SulfonsaurcTi. 
[0046] Ebenso gccignet and jcdoch aucb Alkali-Cm i«-al- 
kylsulfate, oxidierte und sulfatierte und/oder sulfonierte 
langkettige, aliphatische Alkohole oder Alky Iphenole sowie 
Sulfodicarbonsaurccstcr. 

[0047] Ira Rahmen der vorliegenden Erfindung kttnnen als 
Polyucryiatc Hoinopolymcrc odcr Copolymers cingcsctzl 
werden, die nebeti den Acrylsaurccstern (Acrylaten) noch 
Styrol, Acrylnitril, Vinylacetat, Vmylpropionat; Vmylchlo- 
rici Vmylidencblorid und/oder Butadien aufweisen. 
[0048] Als Monomere kommen bci dcr Hcretcllung dcr 
Poly aery late insbesondere Methacrylat, Bthylacrylat, rc-Bu- 
tylaerylai, Isobutylacrylat, tort-Butylacrylat, Hcxylacrylat, 
2'Eihylhexylacrylat oder Laurylacrylat in Fragc Ocgebc- 
nenfalls kfinnen als weitere Monomere noch Acrylstiure, 
Methacrylsliure, Acrylamid odcr Mcihacryl ami d in geringen 
Mengeu bci dcr Polymerisation zugegeben werden. 
[0049] Gegcbcneafalls konncn noch weitere Aery late 
und/oder Methacrylate mit einer oder mehreren ftinktioncl- 
len Gruppen bci der Polymerisation anwesend scin. Bei- 
spielsweise sind dies Maleinskurc, Ilaconsaurc, Butandiol- 
diacrylat, Hexandioldiacrylat, TOetbylenfilycoldiacrylat, 
Tetraethylenglycoldiacrylau Ncopcmylglycoldiacrylat, Tri- 
methylolpropantriacrylat, 2-Rydroxycthyhtcrylal, 2-Hy 
dro*ycthylmcthacrylat, Hydroxypropylacrylat, Propylen- 
giycolrnethacrylat, Buuuidiolroonoacrylat, Ethyldiglycol- 
acrylat sowic, als sulfbnsStiregruppenlragendes Monome- 
res, beispielsweise 2-Acryianudo-2-ni8thyipropansulfon- 
saurc. Bcsonders bevoraigt sind Acryte6ter-Vinylcster-Co- 
polymerc, AcTylcstcr-Slyrol-Copolymepe oder AcryleRicr- 
Metbacrylester-Copolymcrc. 

[0050] Im Rahmen einer weiteren bevorzugten Ausfuh- 
rungsform werden als Schmelzkleber Copolymerisate von 
AcrylsSure und Styrol eingescttt, wobd das Monomeren- 
vertiaitftiji in dcrartigen Schmelzklebem etwa 70 : 30 (Sty* 
rol : AcryUHurc) bclragt. 

[0051] Die im Rahmen der vorliegenden Erfindung ein- 
seubarcn Schmelzkleber enthalten rnindestens cine dcr 
obengenannten Verbindungen. Tin ist im Rahmen der vorlie- 
genden Erfindung jedoch ebensogqt mSglicb, da£ die cingc- 
sclzicn Schmelzkleber zwei odcr mchr dcr genannlen Ver- 
bindungen enthalten. 

(0052] Im Rahmen einer weiiercn bevorzugten AusftbV 
rungsrorm der Erfindung enthalt der Schmelzkleber minde- 
stcos zwei Poly mere ausgcwahlt aus dcr Gruppe bestehend 
aus Vinylaceiat-Homopofymere, Vi nylacetat-CopoIymeren , 
Poly-O-Olcfincn, Polyacrylatcn, Polymcthacrylaicn, Pbly- 
acrylsaurccstcrn, Polymemacryisaurcesicro, Poiycmern, Po- 
lyestem, Folyamiden odcr Folyurethanen, 
[0053] Ncbcn cincm oder mebrexen dcr obengenannten 
Pdlyroeren kann ein Schmelzklebstoff, wic cr im Rahmen 
dcr variicgenden Erfindung cingcsclzt werden kann, noch 
wcilcre Zusfliyjitofrc cnlhallen, die einc Modifizierung dcr 
Klebcigcnschaftcn eriauben. Hicrzu sind beispieisweise die 
soger anni£D Tackificr-Harze geeignet, die sich in naturliche 
Harze und synthetischc Harze (Kunstharzc) untcrteilen las- 
sen. Ceeignctc Taddfier-Harze sind beispielsweise Alkyd- 
harze, Hpoxidharze, Mclaminharac, Phenolhar/jc* Urclhan- 
harze, Kohkn wasscrstofiharze sowic naturliche Harze aus 
Kobpboniurri, HoUterpentinei und TalloL Als synthetischc 
Kohlcnwasscrstorlharzc sind beispielsweise Kctonharze, 
Curnaron-lndenharzc Isocyanaiharze und Tbrpen-Phenol- 
harze gecignct, Im Rahmen dcr vorliegenden Erfindung ist 



dcr Einsaiz von symhciischcn Haracn be voroigL 
[0054] Denutige Harze kOnneo in den im Rahmen der 
vorliegenden Erfindung eingesetzten Schmelzklcbstoffcn in 
einer Menge von bis zu etwa 60 Gew.-#>, bezogen auf den 
s &hraelzklebstofT t beispielsweise in einer Menge von etwa 
0,1 bis etwa 35Guw.-% cider etwa 3 bin eiwa 2QGew-% 
vorlicgcn. 

[0055] Neben den bereits genannten Komponenten kann 
ein Schmelzklebstoff, wie er im Rahmen der vorliegenden 

10 Erfindung cingesctzt wcidcn kann, noch mindcslcns dn 
Wachs aufweisen. TJnter einem ,T Wachs" wird im Rahmen 
dcr vorliegenden Erfindung cine nichi wassciioslichc Vcr- 
biodung oder ein Gemiscb aus zwei oder mehr solcher Ver- 
bindungen mit cincm Schmdzpunkt von 90 bis etwa 165°C 

is verstanden, Cieeignete Wachse sind beispielsweise Paraffin* 
wachse* Polyethylenwachse, Folypropylenwacbse, Montan- 
wachse, Fischcr-Tropsch -Wachse, mikrokristallino Wachse 
odcr Curnaubawachse, 

[0056] Derartige Wachse konnen in einem Schmelzkleb- 
20 stoff, wie er im Rahmen dcr vorliegenden Erfindung ciugc- 
setzt werden kanft, in einer Menge von zu etwa 80 Gew.-%, 
bezogen auf den Schmelzklebstoff, beispielsweise in einer 
Menge von clwa 5 bis etwa 60Gcw.-% vorlicgcn. Werden 
im Rahmen der vorliegenden Erfindung als Schmelzkleber 
23 Vcrbindungcn cingesctzt, die aus der Polymerisation von o> 
Oletinen erhaitlich sind, so betrSgt der Anteil an Wachsen in 
dcrartigen SchrcelzklebstotTen vorzugsweise rnindestens 
etwa 5 fJew,-% oder rnindestens etwa 10 Gew,-%, 
[0057] Im Rahmen einer bevor/ugten AusfUhrungwrunn 
30 dec vurliegenden Erfindung wird ein Schmelzkleber cingc- 
setzt, der rnindestens ein Wacbs mil cincm Schmelzpunkt 
von 90 bis 165°C oder cin lacldticrbarz oder deren Gemisch 
enthalt. 

[0058] Gcoignetc Schmelzklebstoflfe weisen beispiels- 
35 wcisc die folgende ZusammenseUung auf 



20-100 Gew.-% eines Copolymcmn aus Eifaylen 
und Vmyiacetai (EVA) 

- 0-80Gcw.-%Wacbs 

- 0-40Gew.-%Tackificr-H»n5 

- 2D- 100 Gcw.-% eines aiakiischen Pt>)y-a-01cfins 
(APAO) 

- 0 &0Gew.-% Wachs 

- 0-40Gew.-^lackifier-Harz 

■- 20-100 Gcw.-% Synthcsckautschuk 

- 0-80 Gcw.-% Wachs 

- 0-40Gcw.-%Tackificr-Harz 

- 50-300 Gew.-% Acrylsaure-Styrol-Copoiymcrisat 
0- 30 Gcw.-% Tackifier-Harz 

- 0-20Ocw.-% CopoLymerisate von Ethylcn, Acryl- 
saurc odcr Acrylsaureestern und VSnylacctat 



50 



[0059] Konkrete Bctspicle Tur gccignctc Zusanuncnsct- 
zungen sind das Escorcne UL 15019 (Hnna Exxon) odcr 

55 das Vesloplast 703 (Firma Degussa-Huls) oder das vector 
446 1-D (Firma Exxon) als Poly mere und das Licowachs PA 
520 (Firma Clafwni) «lx Wachs sowie das Escoru/. 5320 
(Firma Exxon) als Har/,. Bcvorzugl ist die ZusamincrpaH- 
zung aus dem AcrylsaureyStyrol^opolymerisai G-Cry 6000 

^> (Firma Cognis), dem Harz Kristallex P I CO (Firma Hercu- 
les) sowic dem Emyleri/AcrylsainxA^nylacetal-Copolyme* 
risat Lotryl-28-MA-175 (Firma ATO Chcm,). 
[0060] Zur Hcrslellung der erfirtdungsgcmaBcn iJuperab- 
sorbcrvorbunde wcrdizo Supcrabsorbcr, wic sic im Rahmen 

65 des vorliegenden Ibxtcs beschrieben wuiden. mit den oben 
beschncbenen Sccmelzklebstofrcn zusammengebrachl, und 
zwar in einem Gcwichtsverhaimis von Supcrabsorber zu 
SchmcrzklcfasiorT von 1 bis 15, vorzugsweise von 5 bis 
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10 Gew,-% Schmelzklebstof?, bezogen auf den Superabsor- 
berverbund, 

10061J Gegenstand der vorliegenden firfindung 1st daher 
auch tin Vcrfahrcn zur Hcrslellung cincs Supcrabsorbcrvcr- 
bunds, wobei Supembsorberpartikel mil Schmetzklebstoff- 
partikcln bci cinor Tbmporatur obcrhalb der Erwcichungs- 
tcmpcratur dcs Schraclzklcbstoffs fur cine Kontaktzcit zu- 
sammengebracht werden, die cine Klebeverbindung zwi- 
schen mi odes tens einem Superabsorberpartikel und minde- 
stens einem KlebstofTpartikcl erlaubt 
[0062] 2ur DurchfUhrung des erfindungsgemtiBen >fcrfah- 
rens soil der Sehmely.klebstan'in Partikclforrri vorlicgcn. Es 
ist dabei im Rahmen der vorliegenden Erfindung vorgese- 
hen, daB die Schmelzklebstoffpartikel in fester Form oder in 
erweichter bzw. gcschmolzencr Form mit dem Supcrabsor- 
berin Konlakl gebracht werden. 

[0WS3J Die zurHerstellung dcrcrfindungsgemaBcn Super- 
absorbcrvcrbundc cingesctzten Schrnelzklcbstoffpartikel 
weisen vorzugsweise cine GroBe (KoragroSe) auf, die boch- 
stens der GrfifJe der eingesetztcn Superabsorberpartikel enl- 
spricht, vorzugsweise jedoch urn den Faktor % insbesondere 
um den Faktor 5 klei ner ist. Gecigncte Schmclzklcbstoffpar- 
tikel weisen beispieisweise eine GrtiBe auf, die zu mchr als 
99GeW.-% unterhalb von 80 um. beispieisweise unterhalb 
von fiflum oder unterhalb von 40, insbesondere zu 
100 Gcw.-% unter 20 um liegt, 

[0064] Deranigc Schracizklebstoffpartikel lassen sich in 
der Regel durch Vfermahlen der entsprcchenden Schraclz- 
klcbslofle erhallen. Gegebenenfalls kiSnnen bcsnrtflcrc 
Mahlverfahren eingesetzt werden. beispieisweise die Cryo* 
vcrroablung bei tiefen Temperaturen, insbesondere bei Tem- 
peramren unterhalb der GlasQbeigangstempenitur dereinge- 
sctzten Scfamelzklebstoffe. Cine wichtigc \foraussctzung filr 
das Mahlen zu der gewilnschten XorngroBe ist die Sprddig- 
kcit dcs Scbjnel/klcbers. 

[00615] Das Zusammenbringen von SHjperabsorberparti- 
keln und Schmelzklebstofrpartikcln kann auf beliebige 
Wcisc eifolgen. \braussctzung zur Ausbildung der crfin- 
dungsgerailBcn Supenibsorberverbunde ist jedoch, daB zu- 
mindest cine Kontaktzeil fcwischen S upcrabsorberpartikel 
und SchiDul/JdcbslorTpardkel eingehalten wind, die cine 
Kleboverbindung zwischen nrindestens einem Superabsor- 
berpartikel und mindestens einem JQebstjoflpanikel erlaubt, 
Die Verfanrensbedinglmgen, insbesondere die KontaktZeit 
solUcn andererseits so bemessen sein. daB keine vollst&n- 
dige Verklebung zwischen den eingeseizten Supcrabsor- 
bcrpartikcln und dun cingcsclztcn Schmelzklebstoflpani- 
kein erfolgt, d, h., daB der durch Ausbildung einer Klebever- 
bindung zwischen Supcrabsorberpartikeln und Schmclz- 
Idebstoffpartikcln entstehende Supctabsorberverbund im* 
mer noch einzelnc, pbysisch getrennte rieselfaMgc Aggre- 
gate aufweisu \forzugsweise wind die Kontaklzcit so bemes- 
scn, daB mflglichst klcinc Aggregate entstcben, die idcalcr- 
weise aur eincn Superabsorberpanikel und tin oder mehrere 
Klebstoffjpartikel aufweiscn. Wenn sieh mehrere Superab- 
sorberpartikel und mehrere Klebstoffpartikel zu einem Su- 
pcrabsorberverbund vcrbinden, so solltc die Tbilchcngroflc 
cincs derartigen Aggregate weniger als 500 um, vorzugs- 
weise weniger als 300 um betragen, Es ist im Rahmen der 
vorliegenden Erfindung jedoch cbenfalls moglich, groBcrcr 
Aggregate durch eine entsprechende \fermahlung in der 
Teilchengrfifle derart zu reduziered, daB die obengenannten 
Werte crreichl werden. 

[0065] Das Zusammenbringen der Superabsorberpartikel 
mit den Sehmelzklebstorrpartikeln kann im Rahmen des er- 
fino^ingsgemaflen Verrahrens auf beliebige Weise crfolgen. 
So konnen beispieisweise die Schnielzklebslofrpartikel mit 
den Superabsorfoerpartikeln bcrtits wahrend des Hcrstel- 



lungsprozesses fur die Superabsorberpartikel in Kontakt ge- 
bracht werden, Gecignct ist hierzu beispieisweise ein Kon- 
taktieren der Superabsorberpartikel mit den Scbmolzkleb- 
erpardkeln im Rahmcn einer Nachvernetzung des SAP, wie 
> sie tlbhcherweise bei der Herstellung von Superabsorbem 
durchgcruhrl wird, 

r0O67] Es ist darubcr hinaus cbenfalls mOglich, die Super- 
absorberpartikel mit den Schrnelzkleberpartikeln in fester 
Form zu vermischen, beispieisweise zu vermahlen* wodurch 

io die Partikcl auf eine entsprechende GrdBe gebracht werden 
kdnnen. AnschlieBend kann ein derartiges Gemisch bei- 
spieisweise kurxxcitig auf eine TeTripcratur crhitzi werden, 
bei welcber die Schmclzklebslofrpartikel ibre Klebrigkeit 
ausbilden. Der Zeitraum fur den ein seiches Erhitzen durch- 

is gcflihrt wird solltc so bemcssen sein, dafl er die obige Defi- 
nition der Kontaktzeit erfUllt Eine Aggregation von zwei 
oder mchr Supcrabsorberpardkeln und einem oder mchrercn 
Klebstoffpartikeln ISBtsich beispieisweise dadureh reduzie- 
ren bzw. verraeiden, daB die mit dem Schmelzklebstoff in 

20 Kontakt gcbrucbten Superabsorberpartikel wahrend einer 
Abkilhlphasc, d. h„ wahrend dcs Zeitraums, in dem die 
Tempera tur auf etnen Wert gesenkt wird, unterhalb dessen 
der Schmclzklebstoff keine Klebrigkeit mehr aufweist, be* 
wegt werden. Eine derartige Bewegung kann beispieisweise 

25 durch Ruhren, SchtJtteln oder FlieBen oder dcrglcichen ver- 
ursacht werden. 

[0068] EbenfaUs mogiich isi im Rahmen der vorliegenden 
Erfindung ein Kontaktieren der Superabsorberpartikci mit 
den Schmelxklebslorrpariikeln im Wirbelschtchtverfahren, 

30 wobei beispieisweise ein Luftstrom eingesetzt wird, dessen 
Ibmpcxalur so eingestellt ist, daB eine Klebeverbindung 
zwischen Superabsorberpartikel und Klcbstorrpartikcl ent- 
steht. Auch hier solite die Kontaktzeit zwischen Superabsor- 
berpartikel und Klebstoffpartikel derart bemessen sein, daB 

3S sic die obengenunnte Defmilion crlutlL 

[0069] Die Tbmperatur sollte unabhangig vom Hersteil- 
verfabren so hoch gewahlt wcrderu daB die Schmelzklcbcrp- 
artikel nicht nur oberflachlich, sondem durch und durch auf- 
schntcizen. Der Verbund soli durch Verklcben cntstchen, 

w mttglkhJit niehi durch Sinicm. 

[0070] Tin Rahmcn einer bevorzugtcn Ausfdhrungsform 
wird der Konlakl zwischen Sur^rabsorberpartikeln und 
SchmebJdebstoflpartikcln so durchgefUhru daB eine rudg- 
lichst geringe Kontaktfiache zwischen Superabsorberpani- 

45 kein und Sehmelzklebstorrpartikeln entsteht. Vorzugsweise 
solllc weniger «!s etwa 50 Prozcnt der Oberflache cincK Su- 
pcrabsorbcrpartikels mit dem Schmcl/klcbsLoDT in Kontakt 
stehctu so daB die WassemufhahmefUhigkeit oder die Saug- 
tahigkeit des Superahsorberpanikels Oder b tides um httch- 

50 sten etwa 50 Ptozenr, vorzugsweise jedoch um weniger, bei- 
spieisweise erwa 30 Prozent oder weniger als etwa 10 Pro- 
zcnt redu/iert wird. 

[0071] Auch die Oberflache des Schmclzklcbcrs solltc 
nicht voliig vom Supcrabsorbcr vers pent sein, Vielmehr 

ss soiite der Superdbsorbcrvcrbund bei HitzeaktivieruRg noch 
mit Fasern verklebbar sein. Andererseits soilte der Superab- 
sorberverbund abcr bci I-agerung nicht zur Bildung von 
Bloc ken ncigen. Die erfindung jigernafien Supcrabsorbervcr- 
bunde bilden nach einer Lagerung von einem Monat bci 

60 70°C unter einem Eigendruck von 100 cm keine Blocke, 
d. h., sie sinri rieselflihig und fiicBen infolge des eigenen Gc- 
wichles durch eine Offhung rmr einem Durchmesser von 
10 cm, vorzugsweise von 5 cm, insbesondere 1 em, 
[0072] Der erfindungsgemafle Superttbsorbcrvcrbund ist 

es also nicht nur wegen der gesieigertcn KorngroBe weniger 
oewegtieh. sondem auch wegen seiner Klebrigkeit bei hoher 
Tempcratur. Dank der gluekliehcn Auswahl des Schmelz- 
klebers biidcl er trotzdam bei der Lagerung keine Blocke. 
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[0073] Die erfindungsgemaBcn Superabsorbcrvcrbundc 
werden ira Rahmen der voriiegenden Erfindung auch zur 
HersteUung von Fasermatrixverbunden eingeselzL 
[0074] Gogcnstand dcr voriiegenden Erfindung ist daher 
cin Fascrmairix verb und, mindestens umfassend eine Faser- s 
matrix und SJupcrabsarberpartiket, wobci die Supcrabsor- 
bcrpartikei mil dcr Fascrmairix durch einCrt Schmcizkleb- 
steff verbupden sind. 

[0075] Unter cincr ''Fasermatrix" wild im Rahmen dcr 
voriiegenden Verbindung ein Fasergebilde verstanden, das to 
als Gewebe oder als gebundenes oder ungebundenes Vlics 
wtigchildcL sein knnn, Durartige Fasergebilde weisen zwi- 
schen den einzelnen Fasern vorzugsweise ZwiscbenrHume 
auf, deren CroBe ausreichi urn einen erfl ndungsgemaflen Su- 
perabsorberverburid aufzunehmen. Im Rahmen einer bevor- is 
zugtcn Ausfuhrungsform der voriiegenden Erfindung war- 
den solche Fasenrnatrixfasergebilde eingesetzt, die zumin- 
dest tcilwcisc, vorzugsweiac zu mindestens 90 Gcw.-%, aus 
Celiulostfascrn bcscchcn. Derartige Fasergebilde werden 
Qblicherweise mit dem BegrirY "Fluff" bezeichner, 20 
[0076] Weithin kann das Fasermatrixgebilde zu grdfleren 
Anteilen odor komplett aus Kunststoffasem bestehen, die 
durch Luft iransporticrt und abgclegt wcrdcu. Nach dem 
Ablegen der Fasern gemeinsam mit den) Superabsorber 
wird der so gebildete Kern einer Windel bzw. einer Slipein- 25 
Inge thermisch verfestigt (Airlaicd Core). 
[0077] Das Gewichtsverhaiims der 3 Komponemen Fast* 
(A), Superabsorber (B) und Schmelzkleber (C) kann in wei- 
ten Bereichen variieren. Tn derRegel liegl es im Bercich von 
A/B/C = 100/100 bis 1/15 bis 0,1, vorzugsweise im Bereicn 30 
von 100/30 bis 10/3 bis 1. 

(0078] Die Verfahrensbedingungen zur Herstellung de$ 
FascrmatrixYerbundes sind irn Prinzip analog zu denen der 
Herstellung de$ Superahsorberverbundes. Ein zusaizlicher 
Gcsichtspunkl ist cue Rcihcnfolgc, mil dcr die 3 Koropancn- 35 
ten verbunden werden: So isl es moglich, slle 3 Komponen- 
ien zu mischen und durcb Erhitzen zu verkleben, Es ist auch 
mflglich, zunUchst die Fasern und dem Schmelzkleber zu ei- 
nem riesclfsmgen Verbund umzusetzen. Bevorzugt werden 
aber zur Herstellung eines erfindungsgemaBcn Fasermatrix- 40 
verbundes die Fasermatrix und der Super&bHorburvcrbund 
vermischt und durch cine Akdvierung des Schmelzklebers 
cine \ferklebung des Superabsorberverbunds mit der Faser- 
matrix bewufcl. 

[0079] Cegenstarul der voriiegenden Erfindung ist daher 45 
auch ein Verfehrcn zur Herstellung eines Fasermalrixvcr- 
bundes, bci dem cine Fasermanix und cin crflndurigKgerni** 
Ber .Superabsorberverbund bei einer Tempcraur obezfaalb 
des Krweichungs- oder Schmelzpunktes des Schmelzklebers 
fur einen Zeitraum zusammengebrachl werden, der zur Aus- 50 
biWung einer Klebeverbindung zwischen Schmelzkleber 
und Fascrmairix ausretcht, 

[0080] Die Fascrmairix und dcr Supcrabsorbcrverbund 
kdnncD dabel auf unlerschicdlichste Art und Wejse zusarn- 
mengebracht werden. Vorzugsweise erfolgle das Zusam- S5 
menbringen von Fascrmairix und Superabisorbcrverbund 
deran T duB dcr Supcrabsorberverfaund niciglichsl glcichma- 
Gig auf oder sogar zumindcat tcilwcise inncrhulb derFascr- 
matrbc vertellt wird. Ein Zusanunenbringen von Superab- 
sorber und Fasermatrix kann beispielsweise dadurch gc- CO 
scheheru daB die Fasermatrix auf einer geeigneten Vbrrich- 
tung, beispielsweifie eincm Iransportband, eine Rcbtiv-Be- 
wcgung y.u cincr Aufgabc^tdlc fib- den Supcrabsorbcrver- 
bund durchruhrl. Es ist ebenfalls moglicb, die Fasermatrix 
und den SuperabsorberYcrbund im Wiri>elschichtvejiahrcn G5 
zu vermischen. Eine weitere MogHchkeit zur \fermischung 
von Fasermatrix und Supcrabsorbervcrbuiid bcslcht bci- 
spielswcisc darin, das Superabsorbervcrbund und Fasemta- 



Uix in einer MQhlvorrichlung mitcinandcr in K<mukt ge- 
brucht werden. 

[0081] Der erftndungsgen^Be Faserraatrix verbund wird 
letzteodlich durch eine Akdvierung des im Superabserfoer- 
verbund enthaltcncn SchmclzklebstofTs hergestellt I'Gerzu 
wird dcr Schmul/Jclcbiitofr auf eine lempcralur crhii/4 bci 
wclchcr cr seine Klcbrigkcit cntfaltct. Die zum Erhitzen not- 
wendige WMrmezufuhr kann beispielsweise durch heiBe 
Luft. Infrarotstrahlung oder Mikrowellen erfolgen. Es ist im 
Rahmen der voriiegenden Erfindung jedoch jegliche Art von 
Encrgiczufuhr gecignet, die zur Akdvierung des im Super* 
absorbervcrbund enthaltenen Schroelzklebsloffs gecignci 
ist. 

[0082] Die erhndungsgema^en Fasermatrixverbunde kon- 
nen vorteilhafterweise bei der Herstellung von Medikalard- 
kcln oder Hygieneartikeln cingeseizl werden, V\& erfin- 
dungsgenuiBen Fasermatrixverbunde zeichnen sich bei- 
spielsweise durch einen im Vcrgkich zum Stand der Tccb- 
nik verringerlen Anleil an Fascrmairix bei gleichbleibenden 
hohem Wassemumahmevermogen aus. Hierdurch werden 
TVagekomt'ort and iiuBeres ErscheinungsbUd des Medikalar- 
tikels bzw, des Hygieneartikels stark verbessert, ohne daB 
die Leislungsfahigkcil bezUglich der Wasseraufnahmc lur 
den Verbraucher spiirbar Icidet 

[0083] Die Erfindung ermoglkht auch durch den Einsatz 
von Fascrmalrixvcrbund-Matcrial mit unterscbicdlichem 
Gcwichlsvcrhatlnis von Fascni/Superabsorber in ein und 
demselben Hygiene-Artikel eine durchgehend gieiche 
Dickc des Saug-Korpcrs bei unLcrschicdlichern Aumahme* 
vermogen fUrWasser. 

[0084) Gegensuuid dcr Erfindung ist auch ein iJchichtstoff 
aus mindestens 3 Schichlen, wobei mindestens erne Sctricht 
den Supcrabsorbcrverbund und/odcr den Fascrmairixvcr- 
bund cnihait. Diese feuchtigkeitsaursaugende Schicht ist 
durch mindestens cine feuchugkeits- bzw. wasscrdurchlas- 
sige Schicht, insbesondere eine taxule Schicht abgedeckt, 
z, B. durch cin Gewebe oder ein non- woven bzw, ein Papier, 
Insbesondere Tissue, Der Schichttfofr kann auch eine Folie 
cnlhallcn, z. B. aus PE oder PP, insbesondere mit Metailo- 
cen kaialysierte Polyolcfine. Oer/.uwmfnenhalt dcr Schich- 
len im SchichlslorT wird durch Erwarmcn der Schichlen urn 
mehr als 30°C tibcr die Erweichungstcmpcratur des 
Schmelzkleber^ unier Druck fUr die Dauor von ca. 0,1 bis 10 
Minutcn, z. B. in olncm Kalander erhalten. 
[0085] Gegen Mand der Erfindung ist auch ein Formkdrper 
aus mindestens einer Schicht, die neben dcin crfindungsgc* 
maflcn Supcrahsorbcrverbunrl und/oder dem Fasermalrix- 
verbund ouch noch Biko-Fasern enlhalt, z. B. PP- oder PA- 
KomponcQten. 

[0086] Derartige Schichtstofte kdnnen wegen ihrer hohen 
Wasseraulhahme und ihrcr mechanise ben Stability vielsei- 
tig vurwcndel werden, z, B, als Untcriagc fur wasscrhalugc 
Nahrungsmittcl, die nicht in Wasscr licgen diirfen, z.B. 
Fleisch, Kase, Krdbeereo oder Fisch. Ujrzugsweise werden 
die Schicblstoffc jedoch als Saugkorper in wegwerfbaren 
Hygienearukeln verwcndcl, wic z. B. in Baby- oder lnkonti- 
rten'i>Windcln, Damcnbinden, Bettuntcriagcn oder Mcdikal- 
produkien, /.. B. ymt Wundahdcckung. 
[0087] Die erfindungsgernfiBen SchicbtstofiEc zeichnen 
sich durch eine homogencBindung flberdie ganze 'Hefe der 
saugiahigen Schicht aus und dam it durch eine germge Spalt- 
barkeit, vcrglichcn mit bisherigen Schichtstoffcn, die durch 
AufsprUKun eines KlcbstofTes auf cine Tjigc uus FIul Baum- 
wollc oder sonstigen saugfabigen Matcrialicn mat anschlie- 
Bender Kalandricrung erhalten wurden. 
[0088] Gegenstond der voriiegenden Erfindung sind daher 
auch Medikalartikel oder Hygieneartikels, die untcr Vcr- 
wendung eines erfindungsgemaBen SchichtstorTes, eines cr^ 
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findungsgcmaflcn Fascrmauixvcrbundcs odcr cincs crfin- 
duugsgcmaBco Supeiubsortwrvcrbimds hergestellt wurden, 
[0089] Die Erfindung wird nachstchcnd durch Bcispiclc 
naher erlautert, 

s 

Bei spiel 

[0090] Hin erfindungsgernuBer SchmelzklebstofT aus Sty- 
rol- Acrylat- Copolymer rait 70 Gew,-% Styrol und 30 Gew.- 
<& Actylai wurde durch Vermahlen bei 2O-30°C auf eine to 
KorngroBe von 10 bis 30 urn (Hauptfraktioo) gebracht. Der 
SchmclzktcbslofTzcichncl sich durch cine Viskosilai Von ts». 
13 mPas bei I SOX, gemessen rait Brookfield l s hermosel 
Spindel 27, aus. Der Erweichungspunkt, gemcssen nach 
Ring & Bail, belrug 1 18°C 1 5 

L 00911 5 kg eincs bandetellblichen Superabsorbers ous 
Natrium-Polyacrylat mil einer Koragrofie von 100 bis 
200 urn wurden inncrbalb von 60 Mi mate n in cincm Trok- 
kenschrank auf eine Temperatur von 1 65°<! gebracht, Be?i> 
gen auf die Mcnge an 'Superabsorber wurden a) 2 und b) 20 
l0Gew.-% des gemahlenen KlebstorTes unier Rtthren und 
Bewegcn des Supcrabsorbers unter Ausnutzung der Rest- 
wiirrnc cingcfUhrt. Das Gcrniscb wurde bis zur Abkfihlung 
enter 80°C bewegt, urn eine Agglomeration zu unerwunscht 
groBcn Einheiten zu Ycrmcidcn. 25 
[0092] Mh dem so hergestellten Superabsorberverbund 
wurdc nach der Edana-Methodo Nr, 440,1-99 die Wasser- 
aufnahme bestiramt und mil der Wasseraufnahme von unbe- 
bandeltem Superabsorber vergfichen* Es wurde ejn Abfall 
der Wasscraufnahmc von ca. 5% beobachtet Der Superab* 30 
sorberverbund war riesetfahig nach einer Lagcrung bei 
70*C. 

[0093] Dann wurden 10 g von beiden Varianten des Su- 
pcrabsorbcrvcrbundca zwischen 2 Lagen eines Nonwoven- 
malcrials aus Spunbondcd-Nonwoven mit 23 g/ra 2 einge- 35 
s treut und unier mccharuschcr Bclastung von 5 kg bei 150°C 
3 Minuten lang reakriviert. Nach AbkQhlen des Verhundes 
mit Schichten von 50 ym an Superabsorberverbund konnten 
bei der mit 2% Klebstoff beaufschlagten Masse (a) nur we- 
nige Komer bcobachlct werden, die zwischen den Nonwo- 40 
ven herausricscltcn. Bei einer J0%igen TOcbMnfTbcauf- 
scblagung (Variance b) wurden kerne herausrieselnden Kor- 
ner mehr beobachtet, wenn man den Vfcrbund in senkrechter 
Lage schnneit. Bei unbehandeitem Superabsorber riesetten 
100% der K&mer aus den Nonwoven. 45 
[0094] Der Verb und aus 2 Lagen Nonwoven und einer 
Lage Superabsorberverbund crhicll durch die Vferklcbungen 
sogar cine gewisse Stabilita\ die bei der Hersxellung cincs 
Kerns fur Windcln odcr Slipeinlagen von Nutzen ist, 

50 

Mefimetboden 

[0095] Wcnn in der Beschreibung rricbts andcrcs gesagt 
wurde, beruhen die angcgcbcncn McQwcrte auf folgenden 
Methoden: 55 

1 . KorngruBc: rnikroskopisch 

2. Viskosiliit: ASTM E 28 

3. Erwcichungatcmpcratur: ASTM E 2867 

4. Wasseraufnahme (Kapazitat): nach ERT (ED ANA « 
recommended Test Method) 

5. Wasscraufnahmc (Geschwindigkeit): EDANA-Me- 
thode Nr. 440.1-99 



Patentansprucbc 
1. Superabsorberverbund, dtr mindestens ein Super- 
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absorherparLikel und mindestens cincn mil dem Supcr- 
absorberparu'kel verbundenen Schmclzkleber aufweist, 
dadurch gekeanzefchuet, daB der Schmclzkicbcr im 
Bereich von 90 bis 120°C erweicht und eine Viskositar 
von ma ximal 50 000 mPas bei lSO^C hat 

2. Superabsorberverbund naeh Anspmch 1, dadurch 
gckcnnzeichnct, daB das Supcrabsorberpartikcl cine 
KorogrdBe von 30 bis 500 pm aufweisi 

3. Superabsorberverbund nacb Anspruch 1 oder 2, da- 
durch gokcnnzcichnct, daB die Komgrofie des 
Schmelzklcbcrs kleiner als die des Superabsorbers isL 

4. Superabsorberverbund nach cincm der Anspruchc 1 
bis 3, dadurch gekennzeichnel, dafi der Supembsorber 
und der Schmclzkicbcr im GewichtsverhJiltms von 1 
bis 15 Gew.^% Klebstoff vorliegen, bezogen auf den 
Superabsorberverbund. 

5. Superabsorberverbund nach cincm der Anspniche 1 
bis 4, dadurch gckcnnzcichnct, daB cr nach Lagerung 
von einem Monat bei ICTC unier einem Eigendruck 
von 100 cm noch ricsclfahig isU 

6. S uperabsorberverbund nach einem der Ansprtlche 1 
bis 5, dadurch gekennzekbnet, daB der Schmelzklcb&r 
mindesten* cin Pblymwcs ausgewalilt aus der Gruppe 
bestehend aus Polys tyrol, Poly-Vinylacelat, Poly-a- 
Olcfincn. Pblyacrylatcn, PolymclmKrylateo, Poly- 
acrylsaureestem, Polymetriacrylsaureestern, Pblyet- 
hem, Polyestem, Polyarniden odor Polyurcthancn cnt- 
Mi. 

7. Superuhaorberverbund nach einem der Anspriiche 1 
bis 6, dadurch gekennzeichnct. daB der Schmclzkicbcr 
sprode isi, 

8. Superabsorberverbund nach einem der Anspriiche 1 
bis 7, dadurch gekennzeichnet, dafi er nach thermi- 
schen Aktivierung an Fas em klebt. 

9. Fasermatrtxverbund, mindeslens umfassend eine 
Fascrmatrix und Supcrabsomcnpartikcl, wobci die Su- 
pmbsoiberpartikei mil der Fascrmatrix durch einen 
Schmclzklebstoff verbunden sind. 

10. Schichusioff aus mindeslens drci Schichien, wobci 
zumindesi eine Schicht den Superabsorberverbund 
und/odcr den Fascrmairixvcrbund neben ggf. andcrcn 
saugfahigen Materiaiien wie Pluff oder Baumwolle 
cm halt und zurnindesi eine Schicht eine feuchtigkeits* 
bzw. wasserdurchisssige textile Schicht isu 

U. Hygieneartikel oder MecUkalartikel, mindestens 
enthiUiencl einen Superabsorberverbund gcmaB einem 
der Anspriiche I bis 8 odcr cincn Fascrmairixvcrbund 
gem an" Anspruch 9 oder einen SchicbtstorT nach An- 
spruch 10. 

12, Verfahren zur Herstcliung des Superabsorberver- 
bunds nach einem der Anspruchc 1 bis 8 odcr des Fa- 
serfnatrix vcrburaks nach Anspruch 9, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB man die Supcrabsorbcrparnkcl mit 
SchmdzklcbstorJpartikcln bei einer Ibmperatur cber- 
halb der Erweicnupgstcrnperatur des Schmelzkleb- 
atofrs fur cine Kontateeit zusarnxncngcbracht werden, 
die cine Klchevcrfamdung zwischen mindestens einem 
Supcrabsorberpartikcl und mmdestens cincm Klcb- 
stofrpartikel erlaubi, und daB man ggf. den so emalte- 
ncn Superabsorberverbund mit der Fascrmatrix um- 

13, Verfahren nach Anspruch 12, dadurch gekenn- 
/inehncl, daB die Xontaktzeiu die Tempemtur und die 
Bewcgungcn der Parukel so bemcssen werden, daB 
keine Aggregate cntstehen, die eine PartikelgroBc des 
gcsamien Aggregats von mehr als 500 pm auiweisen. 

14, Verwendung von Supcrabsorborverbunden geruaB 
cincm der Anspriiche 1 bis 8 odcr nach einem Verfah- 
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rcn gcmaB Anspruch 12 txbir 13 hcrgcstclltan Supcrab- 
sorberverbimd. zur Herstellung eines Fasermalrixver- 
bundcs, cines Schichtstoffes Oder von Hygieneartilceln 
oderMedikalartJkeln/ 
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